° Flexible Stlcklisten

Aufgrund des starken Wettbewerbs far mittel-
standische Produktionsunternehmen steht die
Optimierung der Fertigungsprozesse immer mehr

im Vordergrund. myfactory.PPS organisiert lhre
gesamte Produktion. Samtliche internen und exter-
nen Produktionsprozesse (Fremdfertigung bzw. ver-

langerte Werkbank) kénnen so zentral gesteuert wer-
den. Somit bildet myfactory.PPS die Grundlage fir eine
effektive und vor allem kostenglinstige Fertigungskette.
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Definieren Sie lhre Stucklisten flexibel als Kombination aus
Materialien, Arbeitsgangen, Baugruppen und Informati-
onspositionen, die sie beliebig hierarchisch gliedern kon-
nen. Uber die Arbeitsgidnge definieren Sie nicht nur die
Ressourcen, die benotigt werden. Sie legen auch fest, wel-
che Zeiten fur die Produktion benétigt werden und welche
Kosten neben den reinen Materialkosten dabei entstehen.
Diese Kosten kénnen lhrerseits wieder pauschal oder zeit-
abhangig sein, wie z.B. die Lohnkosten.

AD00161 - Fahrrad (Stiickiiste mit Dokument) - - Version 1
{3 AB00161 - Fahrrad (Stiickiste mit Dokument)
EI-F%AG000018 Endmentage Fahrrad - Fahrrad 1 Stk

= [E4A000149 Fahrradrahmen (vormontiert Variante) 1 Stk

- AD001SS Fahrradienker (Baugruppe) 1 Stk

-+ Bauplan Fahrrad 1 Stk
YAD00150 Sattel 1 Stk

- YAD0D154 Satrelstiitze 1 Stk
YADO0152 Schaltung komplett 1 Stk

£ FYAGII001S Montage Fahrrad-Rahmen - Fahrradrahmen (vormontiert Variante) 1 Stk
1~ FHAGD00004 Rahmen lackieren - Fahrradrahmen (vormontiert Variante) 1 Stk
¢ i YA000185 Fahrradrahmen (Rohmaterial) 1 Stk
£} By)A000158 Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 Stk
=1- FFHAG000013 Montage Fahrrad-Rad - Fahrrad-Rad (Baugruppe) 1 Stk
¥ /A000185 Fahrradmantel 2 Stk
- Y 4000180 Fahrradschiauch 2 Stk
Y A000158 Fahrradfeige 2 Stk

£ FRAGII0012 Nontage Fahrradienker - Fahrradlenker (Baugruppe) 1 Stk
i Y AD00156 Fahrradbremse 2 Stk
i YAD001ST Fahrradkingel 1 Stk
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° Anpassbare Produktionsauftrage

Die Flexibilitat der Produktion bleibt Ihnen auch nach An-
lage eines Produktionsauftrag erhalten: Von der Anlage bis
zum Fertig melden eines Produktionsauftrags haben Sie die
Maoglichkeit, die Struktur des Produktionsauftrags anzupas-
sen, indem Sie z.B. weitere Materialien oder Arbeitsgange
hinzufiigen oder l6schen.

Die integrierte Statusverwaltung ermoglicht es, jeden Pro-
duktionsauftrag genau zu planen und zu steuern. Von der
Disposition Uber die Vorwadrts- oder Rickwartsterminie-
rung, dem Druck der Fertigungspapiere bis zu den Lage-
rentnahmen und den Lagerzugangen stehen alle relevan-
ten Ablaufe auf Knopfdruck zur Verfigung.
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o ~Make-or-buy”

Entscheidungsmaoglichkeiten wie ,Make-or-buy” fur kom-
plette Produktionsauftrdage oder Baugruppen oder die
Berlcksichtigung der LosgréBen bilden die Basis fur eine
optimale Kapazitatsauslastung. Das heiBt konkret: Die Pro-
duktion kann mehr Auftrdage annehmen - und steigert so-
mit direkt den Umsatz.

Um jeden Mitarbeiter die Produktionsauftrage darzustel-
len, die er bearbeiten soll, bietet die myfactory.PPS unter-
schiedliche Sichten auf die Gesamtheit der Produktionsauf-
trdge. Wahrend der Disponent nur die Auftrage sieht, die
noch nicht terminiert wurden, hat der Arbeitsvorbereiter
nur die Auftrage im Blick, die freigegeben werden mussen.
So kann sich jeder auf das Wesentliche konzentrieren.

O FunktionsUbersicht

Stammdaten
* Arbeitsgdnge mit ressourcen-gebundenen und ressourcen-
ungebundenen Kosten und Zeiten
* Arbeitsplatze
* Ressourcen / Ressourcengruppen
* Variable Zeittypen
* Variable Kostentypen

Stucklisten
* Stucklisten bestehend aus Materialien, Arbeitsgangen,
Baugruppen und Dokumenten
* Stlckliste beliebig tief strukturierbar
e Versionierung von Stticklisten
* LosgroBen
* Verwaltung von Ausschussmengen und Ausschussartikeln
* Strukturstlcklisten
* Mengensticklisten
* Baukastenstlcklisten
* Teileverwendungsnachweis

Produktionsprozess

* Fertigungsdisposition mit Wahimaoglichkeit ,, Make-or-buy”

* Anlage von Produktionsauftragen manuell, aus
Fertigungsdisposition oder aus Verkaufsbeleg

* Produktionsauftrag beliebig lange anpassbar

* Anpassen des Produktionsauftrags aus Verkaufsbeleger-
fassung heraus

* Produktionsauftrage erweiterbar um Kennzeichen,
Dokumente und Prioritaten

e Statusgesteuerte Produktion mit den Statuswerten
JErfasst”, ,Eingeplant”, ,Frei gegeben”, ,Angearbeitet”
und ,Fertig gestellt”

* Teilmengenverarbeitung moglich

* Rucksetzen von Statuswerten moglich
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* Aufgabenorientierte Sicht auf die Produktionsauftrage
(Sichten fur Disponent, Arbeitsvorbereiter, Mastersicht)

* Vorwarts-, Rickwartsterminierung

* Sammelverarbeitungen moglich (Sammeleinplanen,
Sammelfreigabe, Sammeldruck)

* Reservierung aus myfactory.ERP nutzbar

Auswertungen
* Produktionsauftragsibersicht
* Freigabeliste
* Verflgbarkeitsexplorer
* Freigabeprifung
* Arbeitsvorrat
* Ruckstandsliste
e Liefertibersicht Produktion

Kalkulation
* beliebige Kalkulationsschemata fur Vor- und Nach-
kalkulation mit Einzelkosten, Gemeinkosten und
Summenpositionen definierbar
* Kostenvergleich mit Plankosten gegen Istkosten

Verlangerte Werkbank

* Fremdfertigung von Baugruppen und von Arbeitsgangen
maoglich fur Lohnfertiger bzw. Lohnveredeler

* Kennzeichnung von Baugruppen und Arbeitsgangen fir
Pflicht bzw. optionale Fremdfertigung

* Integration in myfactory.ERP

* Automatische Anlage einer Bestellung fiir die Baugruppe
bzw. die Dienstleistung

* Aus- oder Umbuchen bei Beistellartikel

* Ausgabe von Beistelllisten bzw. Warenbegleitscheinen

* Ausbuchen der beigestellten Artikel bei Wareneingang

www.myfactory.com



